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Характеристики зажимов

UL94 V-0 UE Halogen 
free PA 6 Made in 

Poland

Цветовое кодирование, 
способствующее 
присвоению различных 
потенциалов.

Информация о моментах 
затяжки и 
электротехнических 
параметрах 
выгравирована на 
корпусе.

Компактный корпус малых 
размеров и соединитель-
моноблок, создают простую 
и надежную конструкцию.

Шестигранный винт 
гарантирует легкое 
затягивание и прочное 
крепление.

Широкий выбор сечений и 
возможность совмещения 
нескольких проводов к 
один клеммный зажим 
ZGX.

Монтаж на DIN-рейку или 
прямо к планке монтаж с 
помощью винтов.
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Зажимы

Основные преимущества универсальных зажимов ZGX:

ü Компактный корпус с небольшими размерами - обеспечивает 
экономию места во время сборки, что часто позволяет сэкономить 
средства при реализации всего проекта.

ü Простой и быстрый монтаж благодаря надежной конструкции 
зажима.

ü Экономия денежных средств за счет оптимального соотношения 
цены и качества.

ü Универсальность - вся фурнитура многофункциональна, это 
означает, что их можно установить на DIN-рейку или 
непосредственно на монтажную планку (с винтами).

ü Широкий диапазон поперечных сечений – с помощью оного типа 
зажима можно сократить запасы на складе.

ü Интуитивное цветовое кодирование.

Соединители и шины изготовлены из качественного сырья, что 
обеспечивает их длительную эксплуатацию. Зажимы полностью 
безопасны. Соответствуют норме EN 60947-7-1.

Современные тенденции в разработке электротехнических 
решений предлагают, что конечный продукт должен быть как 
можно меньших размеров, универсален в использовании и 
облегчать быстрый и безопасный монтаж.

Вышеуказанные требования предъявляются производителям 
комплектующих.

INCOBEX-ELPLAST благодаря своей работе может справится со всеми 
поставленными задачами. Зажимы, разработанные компанией и планки 
доступны в компактных корпусах. Вместе с моноблоком (оснащены 
винтами), они делают конструкцию надежной и простой, позволяющую 
легко и быстро подключать к ней провода, их разветвлять, удлинять и 
закреплять.
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Размеры

ZGX-1x35 ZGX-1x50

Сечение медного проводника (мм²)

Номинальное напряжение изоляции (В)

Номинальный ток (А)

Винт, шестигранный ключ

Момент затяжки (Нм)

Монтаж

Вес (г)

Количество в упаковке (шт.)

Стандарты

Класс материала согласно UL94

1,5-35

690

125

Nr 4

1,5 Nm (1,5-2,5 мм²)

3 Nm (2,5-16 мм²)

6 Nm (25-35 мм²)

DIN-рейка, монтажная планка

30

120

EN 60947-7-1:2009

EN 60947-7-1:2012

V-0

1,5-50

690

160

Nr 5

1,5 Nm (1,5-2,5 мм²)

5 Nm (4-10 мм²)

12 Nm (16-50 мм²)

DIN-рейка, монтажная планка

40

120

EN 60947-7-1:2009

EN 60947-7-1:2012

V-0

ZGX-1x35 ZGX-1x50Техническое описание

Серый

Синий

Желто-зеленый

Красный

Черный

ENE-10406

ENE-10408

ENE-10409

ENE-10407

ENE-00269

ENE-00193

ENE-00195

ENE-00196

ENE-00194

ENE-00213

ZGX-1x50Цвет ZGX-1x35
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Безопасность и сертификация

Зажимы ZGX производства INCOBEX-ELPLAST протестированы 
и сертифицированы в соответствии с нормой EN 60947-7-1.
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Количество кабелей CU, которые можно использовать в одном отверстии

ZGX-1x35

ZGX-2x35

ZGX-3x35

ZGX-1x50

ZGX-2x50

ZGX-3x50

125

160

Тип
Момент 

затяжки

Номинальный ток 

(А) СU

Сечение провода (мм²) / Максимальное количество проводов 

отверстии

3 шт.

3 шт.

1,5

3 шт.

3 шт.

2,5

3 шт.

3 шт.

4

3 шт.

3 шт.

6

3 шт.

3 шт.

10

2 шт.

3 шт.

16

1 шт.

2 шт.

25

1 шт.

1 шт.

35

1 шт.

50

1,5 Nm (1,5 мм²)

3 Nm (2,5-16 мм²)

6 Nm (25-35 мм²)

1,5 Nm (1,5-2,5 мм²)

5 Nm (4-10 мм²)

12 Nm (16-50 мм²)

Классификация материала согласно стандарту UL 94 V-0 ( тест вертикального горения)

Время горения после каждого применения пламени

Общее время горения партии из 5 образцов

Время горения и накаливания после второго пламени

Поджигание ваты

30 сек.

250 сек.

60 сек.

ДА

30 сек.

250 сек.

60 сек.

ДА

Классификация и условия 94 V-0 94 V-1 94 V-2

10 сек.

50 сек.

30 сек.

НЕТ

 ≤

≤

 ≤

≤

≤

≤

 ≤

≤

 ≤
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Размеры

ZGX-3x35 ZGX-3x50

Сечение медного проводника (мм²)

Номинальное напряжение изоляции (В)

Номинальный ток (А)

Винт, шестигранный ключ

Момент затяжки (Нм)

Монтаж

Вес (г)

Количество в упаковке (шт.)

Стандарты

Класс материала согласно UL94

1,5-35

690

125

Nr 4

1,5 Nm (1,5-2,5 мм²)

3 Nm (2,5-16 мм²)

6 Nm (25-35 мм²)

DIN-рейка, монтажная планка

85

40

EN 60947-7-1:2009

EN 60947-7-1:2012

V-0

1,5-50

690

160

Nr 5

1,5 Nm (1,5-2,5 мм²)

5 Nm (4-10 мм²)

12 Nm (16-50 мм²)

DIN-рейка, монтажная планка

115

40

EN 60947-7-1:2009

EN 60947-7-1:2012

V-0

ZGX-3x35 ZGX-3x50Техническое описание

Серый

Синий

Желто-зеленый

Красный

Черный

ENE-00168

ENE-00182

ENE-00183

ENE-00181

ENE-00271

ENE-00206

ENE-00208

ENE-00209

ENE-00207

ENE-00268

ZGX-3x50Цвет ZGX-3x35
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Сечение медного проводника (мм²)

Номинальное напряжение изоляции (В)

Номинальный ток (А)

Винт, шестигранный ключ

Момент затяжки (Нм)

Монтаж

Вес (г)

Количество в упаковке (шт.)

Стандарты

Класс материала согласно UL94

1,5-35

690

125

Nr 4

1,5 Nm (1,5-2,5 мм²)

3 Nm (2,5-16 мм²)

6 Nm (25-35 мм²)

DIN-рейка, монтажная планка

60

60

EN 60947-7-1:2009

EN 60947-7-1:2012

V-0 

1,5-50

690

160

Nr 5

1,5 Nm (1,5-2,5 мм²)

5 Nm (4-10 мм²)

12 Nm (16-50 мм²)

DIN-рейка, монтажная планка

85

60

EN 60947-7-1:2009

EN 60947-7-1:2012

V-0

ZGX-2x35 ZGX-2x50Техническое описание

ZGX-2x35 ZGX-2x50

Размеры

Серый

Синий

Желто-зеленый

Красный

Черный

ENE-00169

ENE-00171

ENE-00172

ENE-00170

ENE-00270

ENE-00260

ENE-00262

ENE-00263

ENE-00261

ENE-00267

ZGX-2x35 ZGX-2x50Цвет
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Размеры:

TM-X1 TM-X2
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Материал изоляционного элемента

Класс материала согласно UL94

Блокирующий винт

Монтаж

Вес (г.)

Количество в коробке (шт.)

термопластический материал

V-0

Да

DIN-рейка

12

100

термопластический материал

V-0

Да

DIN-рейка

10

100

Техническое описание

Д
ер

ж
ат

ел
ь

 у
ни

в
ер

са
л

ь
ны

й

Серый ENE-800700 ENE-800701

TM-X2Цвет TM-X1

TM-X1 TM-X2

Сечение медного проводника (мм²)

Номинальное напряжение изоляции (В)

Номинальный ток (А)

Винт, шестигранный ключ

Момент затяжки (Нм)

Монтаж

Вес (г)

Количество в упаковке (шт.)

Стандарты

Класс материала согласно UL94

1,5-35

690

125

Nr 4

1,5 Nm (1,5-2,5 мм²)

3 Nm (2,5-16 мм²)

6 Nm (25-35 мм²)

DIN-рейка, монтажная планка

110

100

EN 60947-7-1:2009

EN 60947-7-1:2012

V-0

1,5-35

690

125

Nr 4

1,5 Nm (1,5-2,5 мм²)

3 Nm (2,5-16 мм²)

6 Nm (25-35 мм²)

DIN-рейка, монтажная планка

130

100

EN 60947-7-1:2009

EN 60947-7-1:2012

V-0

ZGX-4x35 ZGX-5x35Техническое описание

ZGX-4x35 ZGX-5x35

Размеры

8

К
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Черный ENE-00067 ENE-00065

ZGX-4x35 ZGX-5x35Цвет
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